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SOLVACRYL STANDARD 2K

KETKOMPONENSU EGYRETEGU FESTEK

Felépités: Az "A" komponens akrilat miigyanta alapu, aktiv pigmentet (cink-foszfat), szinez6 pigmenteket,
téltéanyagokat, valamint adalékokat tartalmaz.
A "B" komponens poliizocianat oldat. A két komponens &sszekeverés és kikeményités utan
poliuretan bevonatot képez.
Valaszték: RAL és a felhasznal6 éltal igényelt szinekben.
Felhasznalasi Kul- és beltéri acél- és egyéb fémszerkezetek dekorativ korréziovédelmére szolgal.
teriilet:
MUSZAKI SOLVACRYLSTANDARD 2K EGYRETEGU VIZSGALATI
JELLEMZOK FESTEK ,,A” KOMPONENS MODSZER
Megjelenés: homogén szines szuszpenzid
Nem illé anyag: %; 105 °C, 3 6ra; min. 60 MSZ ISO 1515
Kifolyasi idé: s; 20 °C; DIN4; min. 150 DIN 53211
MOBILUX 2K ,B” KOMPONENS
Megjelenés: szintelen vagy enyhén sargas folyadék
Nem ill6 anyag: %; 105 °C, 3 6ra; min. 40 MSZ ISO 1515
FESTEK
Keverési arany: (tomegrész) ,A” :"B” 8:1
Felhasznalhatésagi idétartam (20°C): éra; min | ,A” + ,B” + higito: 4 MSZ EN ISO 9514
Szaradasi id6: 20 °C-on 60 °C-on 90 °C-on
- fogasbiztos szaraz allapot 16ra 20 perc 10 perc MSZ ISO 3678
- atszaradasi allapot 12 6ra 2 ¢6ra 30 perc MSZ ISO 9117
A fenti szaradasi, kikeményedési id6k utédn a bevonat szarazon és nedvesen is jél csiszolhatd

Feliiletelokészités:

Higitas:

Felhordasi
koriilmények:

Felhordasi modok:

Atvonhatésag:

Kiadéssag:

Tarolasi
garancialis ido:
Tlizveszélyességi
besorolas:

Acél fellleten: pormentesités, oxidmentesités, zsirtalanitas

Aluminium és egyéb fellleten: oxidmentesités, zsirtalanitas, reaktiv tapadasjavité réteg (pl. FLEXI
Primer, Wash Primer)

az "A" és "B" komponens el§irt aranyu 6sszemérése és homogénre keverése utan MOBILUX 2K
higitoval, a felhordasi viszkozitasnak megfeleléen.

+15 és +25 "C kozotti hdmérséklet, max 65 % relativ paratartalom. (A paratartalom szaritas
kézben sem lehet magasabb). A festékanyag kikeményedésig vizre, nedvességre érzékeny!

| Levegéporlasztasos széréberendezés | Airless széréberendezés
Kifolyasi id6 (sec) | A”+"B +higité 25-28 LA'+'B”  Szdllitasi viszkozitas
Fuvokaméret | 1,2-1,6 mm 0,07°-0,13"
Szérényomas (bar) | 3-5 -
Festéknyomas (bar) | - 140-180
20 °C-on 60 °C-on 90 °C-on
6nmagaval nedves a nedvesre vagy 4 6ra utan 30-40 perc utan 15 perc utan.

6-8 m“/kg a felhordas madjatol fliggden, egy rétegben.

Az MSZ 13910 szerint eredeti, hibatlan edényben tarolva:
,A” komponens a gyartastol szamitott 12 honap. ,B” komponens a gyartastol szamitott 6 honap.

Tfll.,,  TlGz-és robbanasveszélyes!

A TERMEKISMERTETONKBEN SZEREPLO ADATOK TAJEKOZTATO JELLEGUEK!

Az adatokat legjobb mUszaki ismereteink alapjan allitottuk 6ssze. Nem térhettiink ki azonban minden — tébbnyire a felhasznalé helyi adottsagaibdl ered6 — részletre. Ezért
kérjik, hogy festékeink felhasznalasa el6tt kérdéseikkel keressék fel miszaki vevészolgalatunkat. 2011.



