M

Festékgyarté és Kereskedelmi Kft.

H-2120 Dunakeszi, Székesdiilé 135. ® Tel.:(06)-27-541-200% e Fax:(06)-27-541-230 magyarlakk@magyariakk.hu

www.magyarlakk.hu

Felépités:

Valaszték:
Felhasznalasi

BELEPOX-AKVA 2K

EGYRETEGU FESTEK

Kétkomponensi festék. Az "A" komponens moédositott epoxigyanta kétéanyagu,
a "B" komponens poliamidgyanta oldata.

Beige, szirke és igény szerint egyéb RAL szinekben
BELEPOX-AKVA 2K EGYRETEGU FESTEK acél- és aluminium-, illetve foszfatozott acél-,

teriilet: aluminium- és poliészter felliletek, tartés, dekorativ védelmére szolgal. Vasuti jarmiivek, alvazak,
forgovazak és vegyi hatasnak kitett fellletek egy rétegben valo fellletkezelésére is kivaléan
alkalmas. Vastag rétegben (DFT 150u) felhordhato.
MUSZAKI BELEPOX-AKVA 2K EGYRETEGU FESTEK VIZSGALATI
JELLEMZOK ,»A” KOMPONENS MODSZER
Megjelenés: homogén szines szuszpenzid
Nem illé anyag: %; 105 °C, 3 6ra; min. 70 MSZ ISO 1515
Kifolyasi idé: s; 20 °C; DIN4; min. tixotrop DIN 53211
BELEPOX-AKVA ,,.B” KOMPONENS
Megjelenés: sargas szuszpenzio
Nem ill6 anyag: %; 105 °C, 3 6ra; min. MSZ ISO 1515
FESTEK
Keverési arany: (tomegrész) ,A” :"B” 100:15
Keverési arany: (térfogatrész) ,A” :"B” 100:10
Felhasznalhatésagi id6tartam (20°C): éra; min LA” + ,B” + higito: 2-3 MSZ EN ISO 9514
A bekevert anyag siriisége (A+B+H): 1,30-1,50
VOC (g/l) <45
Szaradasi id6: 20 °C-on 80 °C-on
- atszaradasi allapot 12 6ra 40 perc MSZ ISO 9117

Feliiletelokészités:

Higitas:

Felhordasi
koriilmények:

Felhordasi modok:

Kiadéssag:
Tarolasi
garancialis ido6:
Tlizveszélyességi
besorolas:

Acél fellleten: oxidmentesités, zsirtalanitas.
Aluminium és egyéb fellleten: oxidmentesités, zsirtalanitas.

az "A" és "B" komponens el8irt aranyu dsszemérése és homogénre keverése utan ioncserélt vizzel
kb. 2-3%-al, a felhordasi viszkozitasnak megfeleléen.

+15 és +25 "C kozotti hémérséklet, max 65 % relativ paratartalom.

Hasznalat el6tt az "A" komponenst jol fel kell keverni, majd a "B" komponenst kell allandé keverés
kézben hozzaadni. A homogenizalt anyagot ioncserélt vizzel kell a felhordasi viszkozitasra beallitani
(45-55 sec/DIN4). A festék elektrosztatikusan is felhordhaté (max. 10uS/cm). A festékrétegek
szobahOmérsékleten 24 o6ran bellil megszaradnak. Egy rétegben felhordva a festékréteg emelt
hémérsékleten ( 80-90°C-on ) mar 30-40 perc alatt atkeményedik.

Leveglporlasztasos Airless
szoroberendezés szoroberendezés
Kifolyasi id6 (sec) A’+’B’+higité  25-28 LA’+’'B” Szillitasi viszkozitas
Favékaméret 1,2-1,6 mm 0,077-0,13”
Szo6rényomas (bar) 3-5 -
Festéknyomas (bar) - 140-180

8-10 m2/kg/50pm a felhordas maodjatol fliggden, egy rétegben.
Az MSZ 13910 szerint eredeti, hibatlan edényzetben tarolva:
»,A” komponens a gyartastdl szamitott 6 hénap. ,B” komponens a gyartastdl szamitott 6honap.

Tf IV. Mérsékelten tlizveszélyes.(a 35/1996 (XI1.29.) BM rendelet és az MSZ 9790-85 szerint)

A TERMEKISMERTETONKBEN SZEREPLO ADATOK TAJEKOZTATO JELLEGUEK!

Az adatokat legjobb mUszaki ismereteink alapjan allitottuk 6ssze. Nem térhettiink ki azonban minden — tébbnyire a felhasznalé helyi adottsagaibdl ered6 — részletre. Ezért
kérjlik, hogy festékeink felhasznalasa el6tt kérdéseikkel keressék fel miiszaki vevészolgalatunkat.



