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BELEPOX-AKVA 1K

ViZZEL HIGITHATO KORROZIOGATLO ALAPOZO

Felépités: BELEPOX-AKVA 1K egy a levegdn gyorsan szaradd, vizzel higithaté epoxi-gyanta bazisu,
korréziogatlo festék.

Valaszték: RAL és egyéb igény szerinti szinekben, matt valtozatban

Felhasznalasi Gyorsan szarado korrézidgatlo festék, kivald korrézids tulajdonsagokkal, mely alkalmas kiil- és beltéri

teriilet: acél és aluminium fellletek védelmére. Tartdés és ellenalld bevonatot képez igy alkalmas a

tehervagonok és egyéb vasuti jarmlvek fémfellleteinek védelmére. Vastag rétegben is jol
felhordhatd, igen alacsony VOC tartalmu.

- % BELEPOX-AKVA 1K
2D JAHLS e ViZZEL HIGITHATO KORROZIOGATLO ALAPOZO

Megjelenés: Homogén eloszlasu szines szuszpenzid
Testanyagtartalom: %; 105 °C, 3 6ra; min. 50
Viszkozitas: +20 °C; DING min. 30, tixotrop
Siirliség: +20 °C glliter (EN ISO 2811-1) 1150-1300
Szaradasi id6 (ISO 53150) 150y szaraz rétegvastagsagnal 20°C

- porszaraz 60 perc

- atszaradas (7) 1 nap

- atfestheté: 1 nap
Felhordasi +15 és +28 ‘C kozotti hdmérséklet, optimalis 40—.60 % relativ paratartalom. A maximalis paratartalom
kériilmény: 80% , a magas paratartalom a szaradast késlelteti.

Feliiletelokészités: A festendd felllet legyen szaraz és pormentes valamint mentes minden szennyez6anyagtdl ugymint,
(zsir, szilikon, hegesztési salak) az SA 2V -nek megfeleléen (ISO 12944-4)
Festett fellletek esetében: Tisztitsuk meg a fellletet minden olyan anyagtdl (s, por, zsir stb) amelyek
Felhasznalasi lerontjak a festék tapadasi tulajdonsagait. A megfelel6 tapadas biztositasahoz. a régi festett felliletet
javaslat: megfeleléen érdesiteni kell. ST3 (ISO 12944-4)
Alaposan homogenizalja a festéket keveréssel felhasznalas el6tt.
Javasolt felhasznalasi mod: airless airmix szoré berendezéssel. A festéket egyenletes
rétegvastagsagban kell felvinni a kivant rétegvastagsag eléréseéig. Kisebb , nehezebben hozzaférhetd
helyeken lehet ecsettel dolgozni, de tébb réteget kell felvinni a megfeleld rétegvastagsag elérése

érdekében.
Felhordasi médok:
Levegbporlasztasos széro Airless, Airmix
berendezés sz0Or6 berendezés

Kifolyasi idd: (sec) 25-30s (DIN4) Szallitasi formaban
D{zni méret: 1,2-1,6 mm 0,23-0,33 mm
Szorasi nyomas (bar) 3-5 -
Anyagnyomas (bar) - 150-200

Eszko6zok tisztitdsa A munkaeszkdzoket hasznalat utan azonnal oblitse ki vizzel és a makacs szennyez6déseket butil-
glikol: viz 1:1 aranyu oldataval tisztitsa ki
Kiadéssag: Elméleti 8-10 m2/kg (50-60 um szaraz rétegvastagsagnal)

Tarolas: Az MSZ 13910 szerint eredeti hibatlan edényzetben, +5 ‘C és +25 ‘C kozott tarolva a gyartastol
szamitott 12 honap. Tarolja fagymentes szaraz helyen.

VOC: < 50 g/l (szintél figgd)

A TERMEKISMERTETONKBEN SZEREPLO ADATOK TAJEKOZTATO JELLEGUEK!
Az adatokat legjobb miszaki ismereteink alapjan allitottuk 6ssze. Nem térhettiink ki azonban minden — tébbnyire a felhasznalé helyi adottsagaibdl ered6 — részletre. Ezért
kérjlik, hogy festékeink felhasznalasa el6tt kérdéseikkel keressék fel miiszaki vevészolgalatunkat. 2014



