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Valaszték:

Felhasznalasi

BELEPOX

ATVONO FESTEK

Kétkomponensii festék. Az "A" komponens moédositott epoxigyanta kétéanyagu,
a "B" komponens poliamidgyanta oldata.

RAL, illetve igény szerinti szinekben, selyemfény(, vagy fényes valtozatban.
BELEPOX Korréziégatld Alapozéval alapozott acél- és aluminium-, illetve foszfatozott acél-,

teriilet: kromatozott aluminium- és poliészterfellletek atvoné festésére szolgal.
MUSZAKI BELEPOX ATVONO FESTEK VIZSGALATI MODSZER
JELLEMZOK ,A” KOMPONENS

Megjelenés: homogén szines szuszpenzio

Nem ill6 anyag: %; 105 °C, 3 6ra; min. 50 MSZ ISO 1515

Kifolyasi id6: s; 20 °C; DIN4; min. 80 DIN 53211
BELEPOX ,B” KOMPONENS

Megjelenés: Sargas barna folyadék

Nem ill6 anyag: %; 105 °C, 3 éra; min. MSZ ISO 1515

FESTEK

Keverési arany: (tomegrész) ,A” :"B” 5:1

Felhasznalhatdsagi id6tartam (20°C): 6ra; min | ,A” + ,B” + higito: 6 MSZ EN ISO 9514

Szaradasi id6: 20 °C-on 80 °C-on

- atszaradasi allapot 12 6ra 30 perc MSZ 1ISO 9117

Feliiletel6készités:

Higitas:
Felhordasi

koriilmények:

Felhordasi médok:

Kiadossag:
Tarolasi
garancialis id6:
Tilizveszélyességi
besorolas:

Acél fellileten: oxidmentesités, zsirtalanitas, kétkomponensi korrézidgatlo alapozas.

Aluminium és egyéb fellileten: oxidmentesités, zsirtalanitas, reaktiv tapadasjavité

réteg (pl. FLEXI Primer, Wash Primer), majd kétkomponens tdltéalapozas.

az "A" és "B" komponens el6irt aranyu 6sszemérése és homogénre keverése utan BELEPOX
higitéval, a felhordasi viszkozitasnak megfeleléen.

+15 és +25 °C kozotti hémérséklet, max 65 % relativ paratartalom.

Hasznalat elétt az "A" komponenst jol fel kell keverni, majd a "B" komponenst kell allando keverés
kdzben hozzaadni. A homogenizalt anyagot BELEPOX higitoval kell a felhordasi viszkozitasra
beallitani. A festéket két rétegben kell felszérni, célszerlien az ugynevezett "nedves a nedvesre”
modszerrel. A festék elektrosztatikusan is felhordhaté. A festékrétegek szobahdmeérsékleten

24 6ran belil megszaradnak. Egy rétegben felhordva a festékréteg emelt hdmérsékleten

(kb. 80 °C-on ) mar 30 perc alatt atkeményedik.

magyarlakk@magyarlakk.hu

Levegbporlasztasos Airless Elektrosztatikus
szoroberendezés szoroberendezés szoéroberendezés

Kifolyasi id6 (sec) A’+"B"+higité  25-28 | ,A"+"B” Szallitasi viszkozitas | A’+’B”+higitd  28-30
Fuvokaméret 1,2-1,6 mm 0,07"-0,13” 1,2-1,5 mm
Szoérényomas (bar) 3-5 - 3-5
Festéknyomas (bar) - 140-180 -
Fajlagos ellenallas - - 10°-5x10’
Qcm

6-8 m“/kg a felhordas madjatol fliggden, egy rétegben.

Az MSZ 13910 szerint eredeti, hibatlan edényzetben tarolva:
»,A” komponens a gyartastol szamitott 12 honap. ,B” komponens a gyartastol szamitott 12 hénap.
TfIl.,  TGz-és robbanasveszélyes!

A TERMEKISMERTETONKBEN SZEREPLO ADATOK TAJEKOZTATO JELLEGUEK!

Az adatokat legjobb miiszaki ismereteink alapjan allitottuk 6ssze. Nem térhettlink ki azonban minden — tébbnyire a felhasznalé helyi adottsagaibdl eredd — részletre. Ezért

kérjik, hogy festékeink felhasznalasa elétt kérdéseikkel keressék fel miiszaki vev6szolgalatunkat.
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